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PRODUKTTEXT

Das stabile und widerstandsfahige PP 1101 kommt naturbelassen als weilliches Pulver zum Einsatz. Polypropylen ist ein haufig verwendeter Kunst-
stoff und dem Polyethylen dhnlich, iibertrifft dieses aber an Harte, Festigkeit und anderen Eigenschaften. Durch die vollstandige Wiederverwendbar-
keit des beim Lasersintern nicht bendtigten iiberschiissigen Werkstoffs halten sich die Materialkosten in engen Grenzen. PP 1101 zeigt eine gute
mechanische und chemische Belastbarkeit und erweist sich unempfindlich gegen Aldehyde, Alkohole, Fette, Ketone, Kohlenwasserstoffe, Ole Salze,
Salzsdure, Schwefelsdure und Treibstoffe. Das Material weist bei aller Leichtigkeit eine hohe Steifigkeit auf und nimmt Wasser nur in duBerst gerin-
gen Mengen auf. Mit seiner Zugfestigkeit, Bruchfestigkeit und der relativ hohen Schmelztemperatur von 140 Grad Celsius wird PP 1101 haufig fiir
Prototypen und Bauteile verwendet, die im Einsatz thermischen, chemischen und mechanischen Belastungen ausgesetzt sind und zum Beispiel zum
Transport oder Leitung von Fliissigkeiten eingesetzt werden. Als Beispiele fiir die Anwendung kdnnen u.a. genannt werden

c

- Bauteile im Labor - Karosserieteile
- Bauteile, die desinfiziert werden - Funktionsprototypen und Serienteile in industrieller Produktion

Die weiteren Daten entnehmen Sie bitte der angehdngten Tabelle.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN WERT EINHEIT PRUFNORM
Izod Kerbschlagzihigkeit (23° C) 3 kJ/m2 IS0 180/1U
3D DATEN WERT EINHEIT PRUFNORM

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Laserintern, Stereolithographie, Fused Deposition, Modelling, 3D-Drucken) sind durch den schichtweisen Auf-
bau teilweise von der Richtung abhangig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils beriicksichtigt werden.

Zugmodul ISO 527
X-Richtung 1200 MPa
Y-Richtung 1200 MPa
Z-Richtung 1200 MPa
Zugfestigkeit IS0 527
X-Richtung 27 MPa
Y-Richtung 27 MPa
Z-Richtung 20 MPa
Bruchdehnung ISO 527
X-Richtung 12 %
Y-Richtung 12 %
Z-Richtung 4 %
THERMISCHE EIGENSCHAFTEN WERT EINHEIT PRUFNORM
Schmelzemperatur (20°C/min) 140 °C ISO 11357-1/-3
ANDERE EIGENSCHAFTEN WERT EINHEIT PRUFNORM
Dichte (lasergesintert) 895 kg/m3 EOS Methode
Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) Natiirliche Farbe
Komponentenfarbe Natiirliche Farbe
Verarbeitungsmethoden Laser Sintering, Rapid Prototyping
Chemikalienbestandigkeit Allgemeine Chemikalienbestandigkeit
Anwendungen Automobil
Lieferformen Pulver
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fiir eine Bauteilauslegung.
Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fiir eine spezifische Anwendung werden hiermit weder vereinbart
noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer des Bauteils ist fiir die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fiir eine konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt
auch hinsichtlich der Wahrung von mdglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen der kontinuierlich von EQS betriebenen Entwicklungs-
und Verbesserungsprozesse konnen sich die Angaben ohne Vorankiindigung a@ndern.



